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1. Objetivo

Estabelecer critérios para montagem, acondicionamento, conservacado e
transporte de vara de manobra, com a finalidade de garantir a distancia e o isolamento
adequado na execuc¢do de manobras em redes aéreas de distribuicao.

2. Aplicagéo

Distribuicao.

3. Documentos de referéncia

ASTM - F711
IEC — 855
NBR - 11854

3.1. Desenhos

Ritz do Brasil S.A.

4. Consideragdes gerais

4.1. As varas de manobra séo constituidas de sec¢des padronizadas, seccionaveis e
intercambidveis através de encaixe com travamento por pino de engate rapido. Essas
secdes sdo chamadas de elementos.
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Figura 1 — Elementos da vara de manobra

4.2. Os cabecgotes de manobra sé@o dispositivos usados para instalagdo de grampo
de aterramento e para a colocacdo e retirada de cartucho porta fusivel, feitos em
aluminio ou de bronze silicio com sistema de encaixe universal.
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Figura 2 — Modelos de cabecotes para vara de manobra.

4.3. Trapézios de suspensdo séo dispositivos que permitem a elevacdo simultanea
dos grampos do conjunto do aterramento temporario a rede a ser aterrada, e
estabelece a conexdo dos cabos de interligacdo das fases.
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Figura 3 — Modelos de trapézios de suspensao.

5. Acondicionamento

As varas de manobra deverdo ser acondicionadas em bolsa de lona
impermeavel, n° 10, na cor verde ou vermelha, com reforco e alga de napa na cor
preta, com bolsa para cabegcote e com divisbes internas adequadas ao
armazenamento dos elementos.

Figura 4 — Bolsa para acondicionamento de vara de manobra.

6. Transporte e acondicionamento do conjunto na viatura

O conjunto (vara de manobra e sacola de lona) deve ser acondicionado na
viatura, em um tubo PVC 150mm, na cor branca, com tamp&o de PVC. Esse tubo de
PVC deve estar posicionado na viatura em um local de facil acesso para a utilizagdo
do equipamento.

Nota: Este tubo ndo pode apresentar nenhum orificio que permita a entrada de
umidade para o conjunto e deve ser dimensionado para os diversos comprimentos dos
conjuntos.
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7. Montagem

7.1. Quando a manobra for realizada préxima da viatura, ndo ha necessidade de
retirar a sacola de lona do interior do tubo de PVC.

7.2. Quando a manobra for realizada distante da viatura, a vara de manobra devera
ser transportada dentro da sacola de lona, até o local onde sera executada a tarefa.

7.3. O procedimento para retirada dos elementos da sacola de lona e montagem do
conjunto devera seguir a seguinte ordem:

7.3.1. Retirar da sacola o elemento ponta com cabecote suporte universal.
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Figura 5 — Elemento Ponta com Cabecote Suporte Universal

7.3.2. Com o elemento ponta na posi¢cao vertical, encaixe o elemento ponta no
primeiro elemento intermediério e o conjunto nos elementos intermediarios restantes.

e e I -
Figura 6 — Elemento Intermediario

7.3.3. ApOs encaixados os elementos intermediarios no elemento ponta, proceda o
encaixe do elemento punho (caracteristica principal do elemento punho é a existéncia
de uma tarja, (preta ou branca) de sinalizagdo ao redor do elemento),

e — m— _-_.___..

Figura 7 — Elemento Punho

7.3.4. ApoOs realizada a operacdo, a vara de manobra deve ser desmontada na
ordem inversa da montagem e acondicionada na sacola de lona.

8. Conservacéao
8.1. Antes de qualquer operacgéo deve-se fazer um controle das condi¢des de uso

da vara de manobra.

8.2 Controle visual: A superficie da vara de manobra deve estar isenta de
rebarbas, trincas, ondulacdes, fissuras, etc.

8.3 Controle funcional: Verificar se todas as parte méveis da vara de manobra
(pino de engate em latédo e anel de protecéo), estdo em perfeito funcionamento.

8.4 Deve ser realizado um ensaio elétrico periodicamente, conforme a NBR
11854/1992.

8.4.1. Ensaio elétrico: Tensdo aplicada a seco, uma tensdao de 100kV, 60Hz deve
ser aplicada entre eletrodos durante 60 segundos, com variagdo maxima de 3kV/s em
uma distancia de 300mm.
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8.4.2. O ensaio elétrico pode ser realizado com aparelho que detecte corrente de
fuga oriunda de umidade, trincas e impurezas na superficie e no interior dos
elementos, com valores correspondentes a uma tensdo aplicada de 100 kV, em
frequéncia industrial, a cada 30cm.

Figura 9. Usuério Testando Equipamentos

8.5. Os elementos da vara de manobra devem ser acondicionados na sacola de
lona, observando que ndo estejam umidos e com impurezas.

8.6. Devem ser evitadas longas exposi¢cdes dos elementos da vara de manobra a
umidade, poeiras e raios ultravioleta.

8.7. Evitar usos indevidos e batidas contra superficies duras.
8.8. Periodicamente deve ser realizado a limpeza dos elementos da vara de
manobra com pano seco para retirar as impurezas, apds com flanela aplicar silicone

nas partes de fibra, nas partes metalicas aplicar desingripante.

Nota: Nao aplicar solvente ou thinner no bastdo de manobra para a realizacdo de
limpeza.
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